Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 349/2016 ze dne: 06.06.2016

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005:

Bosch Rexroth, spol. s.r.o.

Kalibraé¢ni laborator
Teézebni 1238/2, 627 00 Brno

Obor mérené veli¢iny: Sila
Kalibrace: Nominélni teplota pro kalibraci:  ( +10 az +35) °C
1;::::}&0:]& Mérena velifina | Rozsah méfené velifiny T:li;i';::;::t[)p*nlozslt kalib[r(:l%r::tiihr:)kzzztupu
1* | Sila i (1 az20) kN 0,05 kN DCWI 15633-
| (>20 az 50) kN 0,07 kN 001
2* | Moment sily | (0,2az2)Nm 0,01 Nm
| (>2az12)Nm 0,05 Nm
(>12 az 30) Nm 0,1 Nm
(>30 az 63) Nm 0,2 Nm
| (63az160)Nm | 06Nm | DOV 16
(>160 az 300) Nm 1,0 Nm
(>300 az 500) Nm 2,0 Nm
| (>500 az 850) Nm 2,5 Nm
(>850 az 1000) Nm 3,5 Nm

" v pripad¢, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u

pofadového ¢isla ozna¢eny hvézdickou
vyjadiend obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pfik =2

2)
Meérené pristroje ¢i zarizeni:
(v souladu s vySe uvedenym piehledem méfenych veli¢in a jejich rozsahu mé&Feni mohou byt méfeny
nasledujici typy pristroji ¢i zafizeni)

PD:?::"(‘ Typ méfeného pristroje ¢i zaFizeni

1 Lisovaci systémy

2 | Sroubovaci systémy
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 349/2016 ze dne: 06.06.2016

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005:

Bosch Rexroth, spol. s.r.o.

Obor mérené veli¢iny:

Kalibraé¢ni laboratof

Té&zebni 1238/2, 627 00 Brno

Délka

Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci:  (+10 az +35) °C
Pofadové ; . Rozsah méfené M¢éFici schopnost .
> Mérena veliina velitiny kalibrace | £ | 2) Identifikace metody
3* | Délka ’ DCWI 15633-
(>0 az 100) mm 0,025 mm 001

1)

¢isla oznaceny hvézdi¢kou

2)

Mérené piistroje Ci zarizeni:
(v souladu s vySe uvedenym prehledem méfenych veli¢in a jejich rozsahu méfeni mohou byt méfeny

nasledujici typy pristrojt ¢i zatizeni)

v piipadé, Ze laboratof provadi kalibrace mimo/i mimo své stélé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového

vyjadrend obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pii k =2

Poiadové
Lislo

Typ méieného pristroje & zafizeni

3

Lisovaci systémy

Obor mérené veli¢iny:

Rovinny thel

Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: (+10 az +35) °C
Pofadové . Rozsah méfené Mé¥ici schopnost .
_— M¢éfend veligina velitiny kalibrace [ ] 2 Identifikace metody
4* | Rovinny thel y DCWI 15633-
y (>0 az 360) ° 0,20 °© ¢ 00256"3

Y v piipadg, ze laborator provadi kalibrace mimo/i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového

tisla oznaceny hvézdickou
? yyjadiena obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pii k = 2
Méiené pristroje ¢i zafizeni:
(v souladu s vy3e uvedenym piehledem méfenych veli¢in a jejich rozsahu méfeni mohou byt méfeny
nasledujici typy pfistrojt ¢i zarizeni)

PoFadové

sislo Typ méFeného piistroje ¢ zaFizeni

4 | Sroubovaci systémy

Vysvétlivky
DCWI 15633-00X  interni postup kalibra¢ni laboratofe
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